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Maquina para procesado de cuero. (Sistema de “Cangilones”)

La firma factura actualmente
6,5 millones de euros, de los
cuales un 70%  procede de
ventas por exportacion a mas
de 70 paises de todo el mundo.
Para mantener esta posicion de
liderazgo mundial la empresa
invierte el 9,12% de sus bene-
ficios en 1+D: “Ser la primera
compaiiia del mundo capaz; de fabri-
car productos de alto contenido tecno-
ldgico en un dmbito tan innovador
como es el sector del curtido exige que
dediguemos un gran esfuerzo en se-
guir innovando nuevos sistemas mds
perfectos y ecoldgicos”, aclara An-
gel Olcina.

La compaiia ha desarrollado
dos proyectos con el apoyo fi-
nanciero del CDTI. En el pri-
mero de ellos ha llevado a cabo
un sistema integral y automati-
zado de curticién y en el se-
gundo ha promovido un nuevo
sistema integrado, ecologico y
automatico de tintura para te-
nerfas. Hsta nueva linea de
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bombos de acero inoxidable
que emplea el sistema de
“Cangilones” incorporara gran-
des ventajas con respecto a los
bombos que actualmente se fa-
brican en el mercado: “Todos
nuestros bombos o filones -explica
su gerente- /los elaboramos utili-
zando madera de muy alta calidad y
densidad. Estas caracteristicas ha-
cen que sean miy resistentes a ele-
mentos tan agresivos como pueden
ser las soluciones de dcido sulfiirico,
clorhidrico, cales, sulfuros u otros #-
pos de productos quinicos que inter-
vienen en el tratamiento de las pieles.
Con este nuevo desarrollo vamos a
producir un tipo de bombo de acero
inoxidable que podrd procesar la
misma cantidad de pieles empleando,
para ello, un 50% de agua menos, lo
que permitird reducir notablemente
los vertidos de agua que se generan
en estos procesos. Ademas, requerird
56l un 20% de la energia ntilizada
en los procesos cldsicos. Por otra par-
te, mediante un sistema novedoso,

asimismo desarrollado en nuestros
laboratorios de 1+D, denominado
“Total Explorer”, podemos  contro-
lar todos los pardmetros -temperatn-
ra, presiones, niveles de pH, ete- que
estan presentes en los procesos qui-
micos que se originan en estos trata-
mientos. Ello nos permitird reducir,
a su vez, el grado de contaminacion
resultante de dichos procesos quini-
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Preocupaciéon medioam-
biental

La incorporacién de la em-
presa de Ingenierfa IPP, S.A.
altamente especializada en
proyectos para tenetfa, al gru-
po Olcina le ha permitido di-
versificar sus servicios y poder
ofertar proyectos especificos
relacionados con el tratamien-
to de efluentes, recuperacion
de vertidos, instalaciones de
depuradoras y auditorfas técni-
co-economicas.

“En Oltina -comenta su con-
sejero delegado- siempre hemos
dicho que un buen producto es el re-
sultado de una estrecha colaboracion
entre el fabricante y el usnario final.
Con esta filosofia de trabajo conside-
ramos a nuestros clientes como los
principales "partners' en el desarro-
lo constante de nuestros servicios.
Sin ellos, y sin las sugerencias de
nuestros trabajadores, no podrianmos
ser tan competitivos”.

Para mantener esta competi-
tividad Angel Olcina conside-
ra imprescindible profesionali-
zar atin mas la compania: “No
hay que olvidar que esta quinta ge-
neracion serd la que tenga que afron-
tar los nuevos cambios que, seguro,
se producirdn en este sector y ello so-
lo serd posible si sabe formar un
equipo altamente cnalificado que In-
che por los intereses del grupo”. @

¢ Agrupacion Olcina, S.L. es lider mundial en la fabricacién de bombos y molinetas. Su
constante inquietud innovadora y su apuesta por la especializacion de sus servicios le
ha permitido acceder a mas de 70 paises de los cinco Continentes y posicionarse en
mercados emergentes.

innovadores

NEOTEC

Nuevo médem para
comunicaciones de
banda ancha

La empresa GCM Commu-
nications Technology, S.L. de-
sarrolla una innovadora tecno-
logia que tiene por objeto
incrementar la capacidad de
los actuales sistemas de comu-
nicaciéon. En una primera fase,
la compania disefa y elabora
un nuevo producto (WideDSL)
dirigido a los mercados de
acceso a Internet y aplicacio-
nes multimedia. Con este pro-
yecto se pretende multiplicar
por 10 la capacidad actual de
las redes, incrementar el nime-
ro de posibles usuarios que uti-
lizan la banda ancha y, a su
vez, reducir el coste de acceso
a estos servicios.

TECNOLOGIAS
AGROALIMENTARIAS

Desarrollo de un
nuevo modelo de
envase para latas
de conserva

La empresa Industrias Alimen-
tarias de Navarra, S.A. esta de-
sarrollando un nuevo modelo
de envase para latas de con-
serva que lleva incorporado un
sistema de facil apertura. Esta
nueva iniciativa tiene como ob-
jetivo sustituir la clasica tapa ri-
gida de la lata por una lamina
formada por un complejo de
aluminio y plastico. Este cierre
sera aplicable a cualquier tipo
de latas y su diseno permitira
una apertura sin riesgo de cor-
te por parte del usuario. Para
llevar a cabo este proyecto, la
empresa cuenta con la colabo-
racion externa del Centro Tec-
nolégico de Navarra y la com-
pania Envases Riojanos More-
no, S.A.





